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Требования к типу 

Тип 885 

Манометры, маповакуумметры и вакуумметры типа 885 предназначены: маномс-
метры - для измерения давления, вакуумметры — для измерения разрежения, мапова­
куумметры — для измерения давления и разрежения жидких и газообразных сред. 
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в и т к о в о й т р у о ч а 'I о й п р у ж и н о i i 
( з а в о д с к о е о б о з н а ч е н и е М В Т Б -15 0) 

В а к у у м м е т р ш н 88а с о д н о в и т -
к о в о й т р у б ч а т о й п р у ж и н о й ( з а ­

в о д с к о е о б о з н а ч е н и е ВТ-150) 

Приборы применяются в вертикальном положении при температуре окружающей 
среды от --40° до - f 60° С. 

Т и п п р и б о р а у т в е р ж д е н 7 а п р е л я 1954 г . и в н е с е н в Г о с у д а р с т в е н н ы й р е е с т р п о д JVs 885 
в з а м е н № » 145, 146, 148, 149, 150, 151, 152, 153, 155, 156, 157, 158, 365, 386, 387, 467, 468, 469,470, 

471, 472, 512, 513, 600, 601, 602, 603, 604 и 605. 
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С т р . 2 

Тип 885 Манометры, м а н о в а ку у м метр ы и вакуумметры типа 885 

Манометры, мановакуумметры и вакуумметры типа 885 относятся к показываю­
щим пружинным приборам общепромышленного назначения и характеризируется ис-
пользопанием в качестве чувствительного элемента одновитковой трубчатой пружины 
и размером: корпуса не менее 100 мм. 

Приборы могут изготовляться с круглым или прямоугольным, со взрывобезопасным, 
брызгонепронинаемым корпусом; с корпусом для щитового монтажа; с радиальным или 
осевым расположением присоединительного штуцера; с дополнительными устройствами 
(контрольная стрелка, сигнальное устройство) и с дополнительными шкалами (темпера­
турными, силовыми и др.). 

I, ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

§ 1. Верхний предел измерений и цена деления шкалы манометров должны со­
ответствовать табл. 1, 

Т а б л ч ц;| 1 

В е р х н и й п р е д е л и з м е р е н и и 

0,6 
1 

1,6 
2,5 

4 
6 
10 
16 
25 
40 
60 

100 
160 
250 
400 
600 

1000 
1600 

К л а с с т о ч н о с т и 

0,5 

0,005 
0,005 
0,01 
0,02 
0,02 
0,05 
0,05 
0,1 
0,2 
0,2 
0,5 
0,5 

2 
5 
5 

10 

1 | 1,5 

П е н а д е л е н и я ш к а л ы в к! .смй 

0,01 
0,01 
0,02 
0,05 
0,05 
0,1 
0,1 
0,2 
0,5 
0,5 

3 
1 
2 

10 
10 
20 

0.01 
0,02 
0,05 
0,05 
0,1 
0,1 
0,2 
0,5 
0,5 

1 
1 

2 

5 
10 
10 
20 
50 

0,02 
0,05 
0,05 
0,1 
0,1 
0,2 
0,5 
0,5 

1 
1 

10 
10 
20 
50 
50 

Верхний предел измерений и цена деления шкалы мановакуумметров Д О Л И 

соответствовать табл. 2 
ны 

Т а б л и ц я 2 

М а н о м е т р и ч е с к а я ч а с т ь ш к а л ы В а к у у м м е т р и ч е с к а я ч а с т ь ш к а л ы 

В е р х н и й п р е ­
дел и з м е р е н и й 

в кГ:см'' 

0,6 
1 

1,6 
2,5 
4 
6 

10 
16 
25 
40 

Ц е н а д е л е н и я ш к а л ы в кГ/см'* 
д л я к л а с с а точи ост и 

1,0 

0,02 
0.02 
0,05 
0,05 
0,05 
0,1 
0,2 
0,2 
0,5 
0,6 

1,5 

0,05 
0,05 
0,05 
0,1 
0,1 
0,2 
0,2 
0,5 , 
0,5 

1 

2.5 

0,05 
0,05 
0,1 
0,1 
0,2 
0,2 
0,5 
0,5 

1 

В е р х н и й п р е ­
д е л и з м е р е н и и 

н мм р т , с т . 

760 

Ц е н а д е л е н и я ш к а л ы в мм рт . 
д л я к л а с с а т о ч н о с т и 

1,0 

20 
20 
20 
50 
50 

100 
100 
200 
200 
760 

20 
50 
50 
50 

100 
100 
200 
200 
500 
760 

50 
50 
50 

100 
ю о 
200 
500 
500 
500 
760 

С Т . ! 

Верхний предел измерений вакуумметров должен быть 760 мм рт. ст. 
Цена деления шкалы вакууметров должна соответствовать табл.' 3. 
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С т р . 3 

Манометры, мановакуумметры и вакуумметры типа 885 Тип 885 

Т а б л и п а 3 

К л а с с т о ч н о с т и 0,5 

Ц е н а д е л е н и е ш к а л ы в мм р т , ст . 

1,0 1,5 

20 

2,5 

20 

11 р и м е ч а н н я : 
1. П у н к т 1 н е ( ш л я е т с я о б я з а т е л ь н ы м д л я п р и б о р о в , и з г о т о в л е н н ы х д о в в е д е н и я Г О С Т 2405—52 

М а н о м е т р ы , м а н о в а к у у м м е т р ы и в а к у у м м е т р ы п р у ж и н н ы е . О б п и т т е х н и ч е с к и е у с л о в и я * . 
2. Ш к а л а д а в л е н и я м о ж е т б ы т ь г р а д у п р о п а н а в мм в о д . ст . Ш к а л а р а з р е ж е н и я п о т р е б о в а ­

нию з а к а з ч и к а м о ж е т б ы т ь г р а д у и р о в а н а в к Г . с . и 2 . 
3. Д л я о г р а н и ч е н и я о б л а с т и р а б о ч е г о д а в л е н и я д о п у с к а е т с я н а н е с е н и е д о п о л н и т е л ь н о й от ­

м е т к и к р а с н о г о ц в е т а в п р е д е л а х п о с л е д н и х д в у х т р е т е й ш к а л ы . 

§ 2. Допустимые значения приведенной основной погрешности при температу­
ре • S- 20+5°' С и вертикальном положении прибора указаны в табл. 4. 

Т а б л и н а 4 

К л а с с т о ч н о с т и 

0,5 
1,0 
1,5 
2,5 

Н о ну с т и м а я и р и в е д е н н а я 
п о г р е ш н о с т ь в % % 

1- 0,5 
+' 1,0 
± 1,5 
Ч 2,5 

П р и м е ч а н и е . У м л н о в а к у у м м е т р о в п р и в е д е н н а я п о г р е ш н о с т ь в ы р а ж а е т с я в п р о ц е н т а х 
с у м м ы в е р х н е г о и н и ж н е г о п р е д е л о в и з м е р е н и й . 

§ 3. Вариация показаний, определяемая при повышающемся и понижающемся дав­
лении (разрежении) после 5-минутной выдержки при наибольшем показании, для каждой 
отметки, в том числе и нулевой, не должна превышать основной допустимой погрешности. 

§ 4. Смещение стрелки при постукивании пальцем по корпусу прибора не должно 
превышать половины основной допустимой погрешности. 

Отклонение стрелки от нуля шкалы при отсутствии давления (разрежении) не 
должно превышать основой допустимой погрешности. 

При наличии упорного штифта стрелка должна прижиматься к штифту. 
§ 5. Разность между показаниями прибора в одинаковых условиях (при прямом 

или обратном ходе), характеризующая постоянство показаний, не должна превышать 
половины основной допустимой погрешности. 

§ (5. Порог чувствительности не должен превышать 1/5 основной допустимой по­
грешности. 

§ 7. 1После выдержки: прибора под давлением, равным 125% верхнего предела из­
мерений, в течение 15 мин. погрешность и вариация показаний не должны превышать 
величин, указанных в §§ 2 и 3. 

§ 8. Изменение показаний прибора при температуре окружающей среды 40' и 
••1-60' С, по сравнению с показаниями при температуре -[-20 + 5° С, не должно превы­
шать 2% измеряемого давления. 

§ 9. Изменение показаний прибора после воздействия 15000 циклов переменного 
давления в пределах последних 2/3 шкалы или воздействия температуры от 
—40° до —|-60° С не должно превышать половины основной допустимой погрешности. 
При этом погрешность показаний не должна превышать допустимого значения. 

§ 10. Приборы, применяемые на нестационарных установках, должны после испыта­
ния на вибрацию удовлетворять требованиям, указанным в §§ '2 и 3. 

§ 11. У приборов с электроконтактным устройством погрешность включения сиг­
нала не должна превышать +2,5 и/ 0 верхнего предела измерений. 

§ 12. Коэффициент надежности пружины (отношение предела пропорционально­
сти пружины к верхнему пределу измерений прибора) должен составлять: 

для приборов с верхним пределом 1 измерений до 50 кГ)см2 — не менее 2; 
для приборов с верхним пределом измерений свыше 50 кГ\см% — не менее 1,5 
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г ; ч , . 4 

Тип 885 Манометры, маиовакуумметры и вакуумметры типа 885 

§ 13. Интервал между числовыми отметками должен быть равен одному из чле­
нов ряда 1-10"; 2-10"; 5-1U", где /7 — любое целое положительное или отрица­
тельное число или нуль. Начальная часть шкалы может быть сокращена на величину, 
не превышающую основной допустимой погрешности. 

§ 14. Приборы с контрольной стрелкой должны иметь дополнительную шкалу, 
отметки которой соответствуют отметкам основной шкалы, причем число отметок 
дополнительной шкалы может быть меньше числа отметок основной шкалы. 

Разность показаний, характеризующая величину затягивающего усилия, возника­
ющего при перемещении контрольной стрелки, не должна превышать величины 
у д в о е н 11 о й о с н о в в о й д о п у с т и м о й п о г р еш н о ст и. 

§ 15. Корпус прибора, предназначенного для измерения давления сжатых газов, 
должен быть снабжен устройством для свободного выхода газа в случае разрыва пру-
ж ины. 

§ К). У приборов, предназначенных для измерения давления специальных сред, 
детали, соприкасающиеся с измеряемой средой, не должны выполняться из матери­
алов, для которых данная среда является агрессивной. 

§ 17. Концы стрелок, цифры и числовые отметки в пределах рабочего участка 
шкалы у приборов с циферблатами черного цвета должны быть покрыты белой светя­
щейся массой постоянного действия. Светящаяся масса должна обладать такой интен­
сивностью свечения, при которой отметки, цифры и указательный конец стрелки от­
четливо вчдны в темноте на расстоянии I м у приборов с диаметром корпуса 100 мм 
или 1,5 м у приборов с диаметром корпуса свыше 10J мм. 

§ 18. Конструкция прибора должна обеспечивать возможность такого пломбирова­
ния, при котором исключат тся доступ к измерительному механизму без повреждения 
пломбы. 

§ И). В комплект каждого прибора должно входить руководство по пользованию. 
$ 20. Корпус и кожух, прибора должны иметь условную окраску согласно табл. 5. 

Т а б л и ц а 5 

^ _ _ _ "] 
С р о д а О к р а с к я \ 

| Н е й т р а л ь н ы е t а з ы и ж п ; к о с т и ; Ч е р н я м 
К и с л о р о д Г о л у б а и 

! В о д о р о д | Т е м и о з е л е в а я 
; А ц е т и л е н j Б е л л я 

А м м и а к ; Ж е л т а я 
; Х л о р ' З а щ и т н о й 

У приборов с корпусом на пластмассы окрашивается раздвижное кольцо, прижи­
мающее стекло прибор;!. 

$ 21. Па циферблате прибора должны быть нанесены следующие обозначения: 
1) то в а р н ы й з н а к з а во д а - и з г о т о в и т е л я; 
2) обозначение типа прибора: 
3) заводский помер; 
4) год выпуска; 
5) класс точности; 
6) единица измерения. 

П. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ 
Т а 0 л и и а 6 

.№Я« 
п п. Н a 11 м е н о в они с и с п ы тa 11 ия н я р а г р а ф о н 

pa:;;]. I 

1 • П о в е р к а п о к а з а н и й , . . . . . ., .. s 2, 3, 4, 14 

2 j О п р е д е л е н и е п о с т о я н с т в а п о к а з а н и й . . . . . . . . ! 5 

3 : О п р е д е л е н и е п о р о т а ч у в с т в и т е л ь н о с т и 1 g 

4 | И с п ы т а н и е н а п е р е г р у з к у . . . | 7 

J 6 № 
п а р а г р а ф о п 

ра.чд. i i 

23 

24 
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