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МАНОМЕТРЫ ТЕХНИЧЕСКИЕ ТИПА МТ-100, 
|<:.лассов 2,5 и 4, диаметром корпуса 100 мм, с верхни

ми пределами измерения от 0,5 до 150 кТ/см*-
(по Г О С Т 2405—44) 
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' НАЗНАЧЕНИЕ 
Манометры технические типа МТ-100 диаметром 100.«.и предназначаются для измере

ния избыточного давления жидких и газообразных сред, не действующих разрушаюо1е 
на медные сплав1,ь 

ОПИСАНИЕ 
Действие манометра основано на использовании зависимости между упругой дефор

мацией чувствительного элемента- - одповитковой трубчатой пружины — и внутренним 
давлением. 

Трубчатая пружина одним концом виаяна в держатель , который оканчивается 
ниппелем с резьбой для присоединения к источнику измеряемого давления. Другой 
конец пружины соединен с передаточным механизмом. 

М а н о м {•; т р техп и ч е {• к и it г и II а .MT-iOO Схема Man о метра 
Секторный передаточный механизм состсщт из поводка, сектора и трибки, на ос!> 

которой насажена стрелка, указывающая на шкале циферблата измеряемое давление. 
При раскручивании пружины под действием избыточного давления поводок, шар-

нирн соединенный с концом п[)у>кины, поворачивает зубчатый сектор, нахолмшийся 
п зоцеилеиии с трибкой. 

Механизм смонтирован в рамке, состоянхей из двух металлических пластинок и 
двух колонок. Рамка прикреплена к держателю двумя пинтами. 

Тип прибора утвержден и допущен к выпуску в оОращение и при.шенениЮ' в СССР приказом 
Председателя Комитета по делам мер и измерительных приборов при Совете Министров СССР 

от 8 июня 1949 г. за М? 114 н внесен в Государственный реестр . 
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В нижней пластинке имеются две прорези, допускающие поворот механизма во
круг оси трибки, благодаря чему может быть достигнуто требуемое расположение 
звеньев передаточного механизма. 

Для уничтожения мертиото хода служит спиральная пружина, закрепленная одном 
концом в коло!П(;е, а другим — на оси трибки и прижимаюпщя зубья сектора и трибкн 
лруг к другу в одном направлении. 

Манометр заключен в стальной корпус . Циферблат прикреплен к корпусу двумя 
винтами. 

Фои шкалы белый, цифры, штрихи и надписи черного цвета. 
На циферблате лежит мегаллически1[ ободок , па котором расположено стекло . 

Собранный в таком виде прибор накрывается кожухом , который крепится к корпусу 
днумя винтами. 

ОС Н ОВ Н Ы Е ХА РА К Т Е Р И СТИ К И 

Верхние пределы измерения: 0,5; 1; 2; 3; 4; 5; 6; 8; 10; 12; 16; 20; 25; 30; 40 и 
50 кГ1см'\ 

Допустимая погрешность п(ц<азаний для нриборон с верхними пре /1елами измере
ния от 0,5 до 10 кГ;см- а от 12 д о 50 кГfcM^ Л 2.5% от верхнего предела изме
рения. 

Наружный диаметр корпуса 100 мм. 
Вес 730 г, 

М А Р К И Р О В К А 

Манометр имеет следующие обозначения, нанесенные на циферблаге : 
1) това))ный знак завода-изго' ) 'овителя; 
2) наименование прибора: „Манометр " ; 
3 ) заводский номер; 
4) единица измерения; 
5 ) класс I - O H H O C T H . 

П О В Е Р К А 

Государсгвенная поверка мацомет])ов технических типа М'Г-ЮО при выпуске нз 
ь'роизподства и ремонта, а также находящихся в обращении, производится по Инструк
ции 1 47 Комитета но делам мер и измерительных приборов при Совете Министров 
СССР. 

Этой же инструкцией следует руководствоваться при ведомственной поверке. 
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