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НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Приборы ТК-2М (рис. 1) изготавливаются в соответствии 
с ГОСТ 13407—67 и предназначены для измерения твердо-
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сти металлов и сплавов по методике, изложенной в ГОСТ 
9013—59. Приборы могут применяться на предприятиях, в 
научно-исследовательских институтах и лабораториях отрас­
лей промышленности, связанных с производством и обра­
боткой металлов. 

ОПИСАНИЕ 

В конструкцию прибора (рис. 2) 
основные механизмы, смонтированные 
корпусе закрытого типа: 

входят следующие 
в чугунном литом 

Рис. 2 
/—корпус; 2—механизм п о д ъ е м а ; 3—привод прибора; 4—клавиша; 5—удлинитель; 
6—кулачок; 7—барабан; 8—маховик; 9—толкатель; 10—трос; Л—стол; 12—нако­
нечник; 13—винт; 14—ограничитель; 15—втулка опорная; 16—«гулка; 17—лружина; 
18—шпиндель; 19—блок рычажный; 20-^подвеска п л а в а ю щ а я ; 21—планка; 22— 
винт; 23—рычаг ходоувеличителя; 24—груз; 25—индикатор; 2в—•наконечник; 27— 
рычаг грузовой; 28—болт специальный; 2 9 ^ п о д в е с к а ; 30—грузы; 31—шток; 32— 
з а щ е л к а ; 33—собачка; 34—колесо зубчатое ; 35—'кнопка « П у с к » ; 36—лампа; 

37—кнопка «Стоп»; 38—опора. 

рычажный блок для создания испытательной нагрузки и 
измерения глубины отпечатка индикатором; 

привод прибора с электродвигателем; 
шток, посредством которого осуществляется приложение 

и снятие испытательной нагрузки; 
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механизм подъема со сменными столами для установки 
испытуемого изделия. 

В приборе применен механизм нагружения рычажного 
типа с передаточным отношением 1 :20, расположенный в 
верхней части корпуса. 

Испытуемый образец с помощью механизма подъема 2 
прижимается к испытательному наконечнику 12. При этом 
создается предварительная нагрузка с помощью пружи­
ны 17 (10 кгс). 

Установка индикатора 25 на нуль производится с по­
мощью барабана 7 и троса 10, закрепленного на индикаторе. 

Пружина обеспечивает одновременно установку шпин­
деля относительно конусного гнезда, расположенного в опор­
ной втулке 15. Конусное направление служит только для 
предварительной ориентировки положения шпинделя. Верх­
няя часть шпинделя 18 имеет направление в плавающей под­
веске 20. Весь процесс испытания осуществляется с помощью 
привода 3, который состоит из одноступенчатого червячного 
редуктора и рабочего кулачка 6, профиль которого рассчитан 
на проведение испытания с циклом 5 сек. Собачка 33 и зуб­
чатое колесо 34, работой которых управляет клавиша, вклю­
чает кулачок. При окончании цикла испытания кулачковый 
блок автоматически отключается и фиксируется в исходном 
положении роликом, установленным в фиксаторе, имеющем 
натяжную пружину. Однофазный электродвигатель типа 
АОЛБ-011-4, с помощью которого работает привод, выклю­
чается кнопкой «Стоп» 37. 

Передача от механизма привода к грузовому рычагу 27 
осуществляется штоком 31, который верхней частью удержи­
вает рычаг в исходном положении, а нижней упирается в 
толкатель 9, который соединен с кулачком 6. Механизм 
подъема 2 состоит из винта 22, маховика 8, направляющей 
втулки 16, сменных столов 11 и служит для подъема и опу­
скания испытуемого изделия. 

Цикл испытания производится следующим образом: на­
жимая на клавишу 4, удлинителем 5 поднимают защелку 32 
и освобождают собачку-33, которая входит в зацепление с 
зубчатым колесом кулачкового блока. Кулачковый блок, вра­
щаясь через шток 31, опускает грузовой рычаг 27, прикла­
дывая тем самым испытательную нагрузку к наконечнику. 
При повороте кулачкового блока на один оборот шток под­
нимает грузовой рычаг в первоначальное положение и сни­
мает с наконечника приложенную нагрузку, а собачка упи­
рается своим хвостом в защелку и выходит из зацепления с 
зубчатым колесом. 

Из Выпуска 22 1971 г.



Стр. 4 № 1245—70 

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Испытательные нагрузки: 
предварительная—10 кгс; 
общие — 60, 100, 150 кгс. 
Допускаемые погрешности испытательных нагрузок; 
предварительной ±2 ,0%; 
общих .±0,5%. 
Отклонение среднего значения числа твердости, получен­

ного на поверяемом приборе, от средней твердости образцо­
вой меры твердости 2-го разряда МТР ГОСТ 9031—63 в еди­
ницах твердости, не более: 

HRC 2 5 ± 5 — ± 2 , 0 
HiRC 4 5 ± 5 —±1 ,5 
HRC 6 5 ± 5 —±1,0 
HRA 7 5 ± 5 — i ± l , 2 
BRB 90±10 —±2,0 
Вариация по нагрузкам в пределах допустимой погреш­

ности: 
предварительной — 2,0%; 
общих — 0,5%. 
Вариации показаний прибора при поверке его образцо­

выми мерами твердости 2-го разряда МТР ГОСТ 9031—63 в 
единицах твердости, не более: 

HRC 2 5 ± 5 —2,0 
BRC 45 ± 5 —1,5 
HRC 65±'5 —1,0 
HRA 7 5 ± 5 —1,2 
BRB 90±10 —2,0 
Продолжительность цикла проведения испытания 5 сек. 
Наибольшая высота рабочего пространства 200 мм. 
Расстояние от центра отпечатка до станины 130 мм. 
Габаритные размеры: 500X230X750 мм. 
Масса прибора 67,5 кг. 
Масса прибора с комплектом принадлежностей и футля­

ром ЗИП 71 кг. 

КОМПЛЕКТНОСТЬ 

В комплектность прибора входят: 
1) собственно прибор; 
2) стол круглый малый; 
3) стол призматический большой; 
4) стол призматический средний; 
5) стол призматический малый; 
6) стол круглый большой; 
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подвеска 60 кгс; 
груз 40 кгс; 
груз 50 кгс; 
опоры — 3 шт.; 
гайки — 3 шт.; 
чехол; 
наконечник алмазный НК ГОСТ 9377-—63; 
наконечник из твердого сплава ВК-6А—4 шт.; 
наконечник 1,588; 
шарик 11,588±0,001 мм ГОСТ 3722—60—5 шт.; 
лампа коммутаторная КМ-1 6 в, 
0,065 а ГОСТ 6940—69—2 шт.; 
плавкая вставка ВТФ—6,6 а, 
220 в — 2 шт.; 
образцовые меры твердости 2-го разряда (набор из 
5 шт.) тип МТР ГОСТ 9031—63— 1 комплект; 
отвертка ВГ 75X0,7; 
ключ 8—10 ГОСТ 2839—62; 
инструкция по эксплуатации; 
выпускной аттестат на прибор; 
выпускной аттестат на индикатор; 
выпускной аттестат на алмазный наконечник; 
выпускной аттестат на наконечник из твердого спла­
ва—4 шт.; 
выпускной аттестат на образцовые меры твердости; 
футляр запасных частей инструмента и принадлеж­
ностей (ЗИП) ; 

29) лист упаковочный. 

ПОВЕРКА 

Поверка прибора ТК-2М проводится в соответствии с 
требованиями инструкции 235—66 «По поверке приборов для 
определения твердости металлов». 

Испытания проводила Ивановская лаборатория государ­
ственного надзора за стандартами и измерительной техникой. 

Изготовитель — Министерство приборостроения и средств 
автоматизации и систем управления СССР. 
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